
 

ANALYTICKÉ PARAMETRY SOUPRAVY 
Interní kontrola kvality 

1)  Linearita -  ov��ení zachování schopnosti metody poskytnout v ur�itém rozmezí 

koncentrací stanovované látky m��ený signál, který je p�ímo úm�rný m��ené koncentraci. 

y = 0,0191x - 0,0062

R2 = 0,9999
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2) P�esnost – shoda mezi opakovanými analýzami téhož vzorku. Jako míra p�esnosti se 

používá varia�ní koeficient CV% 
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 Kde: s je sm�rodatná odchylka 

         AVG je pr�m�rná hodnota  

Reprodukovatelnost v sérii (intra-assay): týž vzorek se analyzuje opakovan� (nejmén� 10x) 

za stejných podmínek s použitím jedné kalibrace.  

Mezi sériemi (inter-assay) nebo-li p�esnost v �ase - nebo-li reprodukovatelnost: týž vzorek se 

analyzuje opakovan� (nejmén� 10x - nap�. 10 dní), p�i�emž pro každé m��ení používáme 

novou kalibraci.  

  



 

3) Pravdivost (d�íve správnost)  

Míra shody mezi nam��enou hodnotou (pr�m�r z v�tšího po�tu m��ení) a skute�nou hodnotou 

(x0). Skute�ná hodnota – kontrolní materiály s deklarovanou koncentrací dané látky. Velikost 

odchylky se nazývá bias:   
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Pro ov��ení správnosti metody se v praxi �asto používá tzv. metoda standardních p�ídavk�

k danému vzorku a zjiš�uje se tzv. výt�žnost metody (R - recovery). Hodnoty recovery se 

vypo�ítají jako stonásobek pom�ru mezi nalezeným a p�idaným množstvím stanovované 

látky: 
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Kde: xP je koncentrace vzorku s p�ídavkem stanovované látky 

         xE je endogenní koncentrace stanovované látky 

         P je p�idané množství stanovované látky           


